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ROBEC-levitystelat on asennettava niin, ettéd rata tulee koveralle sivulle ja
lahtee kuperalta sivuita, ennen kuin se saavuttaa kaaren laen.

(1)

kiertokaima

Ennen kuin rata tulee levitystelalle, tulisi radan pituuden olla noin %; (mutta
vahintéaén 3 x telanhalkaisija) ja poistuttuaan noin ;3 kéytettéivissé olevasta
radan pituudesta.,

Suotuisin kiertokulma on paperille noin 20°, mérkdhuovalle 30-60°
kudosviiralle 25-40°, pitkélie muoviviiralie 10—20°

; radansuuntainen Lt

Levitystela tulee asentaa suoraan kuimaan (90°) ja tarkalleen radan
suuntaisesti. Vaéra asennus aiheuttaa vikatoimintaa ja telan kumipaéliyksen
epétasaista tai suurta kulumista.

Pallomaiset laakeroinnit tekevét oikaisun helpoksi.

Mitdan maéarattya pyérimissuuntaa ei tarvitse noudattaa.
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ROBEC-levitystelojen toiminta on portaattomasti séadettévissa
telankaarta rataan pdin tai radasta pois (kuva A).

Kiertokulma

ké&ntamalla

Kun telankaarta kdannetddn paperirataan, on Idyséd keskikohta kokonaan
telanvaipan paalla, niin etia rata silidé koko leveydeltdén. Huovan keskikohta
korjautuu samalla tavalla, huopa kulkee suorana ja rynkyttémana (kuva B).

Telankaaren kaantaminen pois papeﬁradasta lennattad 10yséat paat kokonaan
telanvaipalle, siten saadaan samoin rynkytdn rata. Huovan esnntyontyneet

reunat johdetaan takaisin (kuva C).
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ROBEC-levitystelat toimitetaan tavallisesti itsejarruttavilla kaantdvaihteilla ja
vastalaakereilla. Telankaaren kadntdminen (360°) tapahtuu késipydraila tai
avaimelia kierukka-akselin vélityksella. Kun telat toimitetaan puristusiaakereilla
on telanakselit varustettu porauksilla tai avainpinnoilla kaantdmista vanen,
lukitseminen tapahtuu kiristysruuveja kiristdméllia. Telankaari on merkitty
akselinpadhén.
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Kééntbvaihde . Kiristysiaakeri

_ >§‘ H = kaaren korkeus

Levitystelojen kiinteéin kaarenkorkeuden maaraa telan paikka ja kiertokuima.

ROBEC-séatolevitysteloja, joiden kaarevuus on séédettavissa, kadytetdén
samalla tavalla. Liséksi voidaan kaarevuutta sa&étda tarpeen mukaan telan
paassa olevan nelikulmion avulla; siten saadaan paras mahdollinen toiminta.

Kitkakayttt~ tai kdysipyOrissd on kitkatytkimet, joita voidaan myds kaytdn
aikana hienosaitaa kiristysrenkaan avulla.
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Voitelukohdat

Voitelukohdat

ROBEC-levitystelojen voiteluohjeet

Rakenne:  Robec-levitystelojen voitelukohteet ovat telojen paatylukituksien
edessd tai akselien paissd, kOysipyorissd lisdksi kehélla.
Kéantdvaihteissa ja vastalaakereissa ovat voitelunipat ylhaalla
koteloissa. Kuvassa esitetyt voitelunipat ovat painevoitelua
varten. Kaikki rasvakammiot on tehtaalla valmiiksi téytetty.

Toiminta: Tiivisteiden véliset rasvakammiot taytetddn painevoiteluila. On
pidettava huoli siitd, ettd kalkki voitelukohteet voidellaan.

Alkavali: Voitelu tiytyy normaalisti tehdd aina 4 vilkon kuluttua, jos
kysymyksessa ovat hyvin syOvylidvat aineet niin kaksi kertaa
vilkossa. .

Rasvalaadut|vaihtoehtoisesti MOBILUX 3 (Mobil) BEACON 3 (Esso)
ALVANIAN R 3 (Shell) ENERGREASE LS 3 (BP)
tai vastaavia.

ROBEC-levitysteioja, joissa ei ole nakyvia voitelukohteita, ei tarvitse voidella.
Sisélla olevat rulialaakerit on kestovoideitu eika niité tarvitse jélkivoideila.



